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Domestic cooking oven with pivoted baking trays - has drop-down door with 
trays moved forwards when door is opened, via mechanically or electric 
motor operated pivot lever 
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Abstract of DE4236740 

The oven has a pivoted parallelogram linkage 



(13) supported from the top of the oven space 
adjacent each sidewall, for supporting at least 
one baking tray (14) which remains horizontal 
in each pivot position. Pref. the upper short 
side of each parallelogram linkage is provided 
by a carriage (20) which runs along a 
horizontal guide extending from the front to the 
back of the oven space. The oven has a drop- 
down door (12), with each carriage moved 
fonvards when the door is opened, via a 
mechanically, or electric motor operated pivot 
lever (26) to move the baking trays forwards 




for each access. ADVANTAGE - Allows easier 
access to baking trays. 



Data supplied from the esp@cenef database - Worldwide 



Best Available Copy 



http://v3.espacenet.coni/textdoc?DB=EPODOC«&IDX=DE4236740&F=0 



2/23/2005 




THIS PAGE BIMK (uspto) 



® BUNDESREPUBLIK 
OEUTSCMLAND 




OEUTSCHES 
PAtENTAMt 



® Offenlegungsschrift 
® DE 42 36 740 A1 




® Int. CI.S: 

F24C 15/16 



@ Aktbnzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offehlegungstag: 



P 42 36 740.9 
30. 10. 92 
5. 5. 94 



CD 
CO 
CM 




® Anmelder 

Bauknecht Hausgerate GmbH, 70563 Stuttgart, DE 



<§) Erftnder 

Schafer, Ramer;7024 Filderstadt, DE 



Benold, Frank, 



7078 Leinzell, DE; Hoff, Joachim, 7080 Aalen, DE- 

Ro^^r,w'''^%n^'o''^^^' ^^^^ Stuttgart, DE; Zaiiukas, 
Romualdas, 7062 Rudersberg, DE 



@ Herd mit mindestens einem ausschwenkbaren Garguttrager 

Bereich.b^eider Seitenwandungen einer Muffel (11) angeord- 
r«l!ni." r Deckenbereich gelagerten, ausschwenkbaren 

Schw^enklage waagerecht gehaltenen Gargut- 
v^ro/cJ/^^ Zuganglichkeit zu verbessern. wird 

Form eines Gelenkviereckes mit jeweils zwei geraden Verti- 
kalschwingen (17a, b) ausgebildete Halter (17) aufweist, die 
in Richtung der Muffeltiefe (15) verschiebbar gelagert 
angeordnet und miteinander verbunden (18) sind. 
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Beschreibung ge zusammen mit den Garguttragern bis zu einem hinte- 

ren Anschlag in die Backmuffel eingeschoben. Beim 
Die Erfindung bezieht sich auf einen Herd mit einem Herausziehen des Gelenkgestanges wird dieses zu- 
im Bereich beider Seitenwandungen einer Muffel ange- nachst zusammen mit den Gafguttf agern, <lie dabei ihre 
ordneten und im Deckenbereich gelagerten, aus- 5 ursprungliche Lage beibehalten, bis zu einem vbrderen 
schwenkbaren GelenkgestSnge zur losbaren Aufnahme Anschlag herausgezogen. Bei weiterer Betatig:ung wird 
mindestens eines in jeder Schwenklage waagerecht ge- das Gelenkgesttoge mit seinem unteren Ende aus dem 
haltenen Garguttr^gers Ein derartiger Herd isl z. B. TQrbereich herausgeschwenkt, so daB die ihre waage- 
durch die EP-PSO 147 815 bekannt geworden. Dabei rechte Lage beibehaltenden Garguttr&ger eine schrig 
besitzt das Gelenkgest^ge an jeder Seite zwei Kur- 10 geststffelte Position einnehmen. Dies bedeutet, daB im 
beln, die an ihrem unteren Ende durch eine Koppel Vergleich zu bekannten Bauarten die Zugainglichkeit f flr 
miteinander verbunden sind. In dem Mittelbereich der eine Bedienungsperson erheblich verbessert ist Ein wei- 
— Muffel sowie nahe der Tflr sind zwei Achsen vorgese* terer Vorteii diesfef "Bauart bestehTdarin, daB die'Gar- 
hen, um welche die Kurbeln paarweise schwenkbar ge- guttrager direkt in die beiderseits vorhandenen Halter 
lagert sind. Als Koppel fur die beidseitig angeordneten 15 eingesetzt werden kdnnen, so daB ein besonderer TrS- 
Kurbeln dient ein gemeinsamer TrSger zur Aufnahme ger fur diese GarguttrSger uberflussig wird Dies bedeu- 
der Garguttr^ger. Infolge gleicher WirklSnge der Kur- tet eine Einsparung an MatenaL SchlieBlich ermoglicht 
beln behait die Koppel unabhangig von der jeweiligen die erfindungsgemSBe Bauart mit ihrem im Vergleich 
Schwenklage der Kurbeln ihre Lage im Raum bei. Die zur Muffel verkurzten Gelenkgestange eine optimale 
Kurbeln kdnnen motorisch oder manuell betatigt wer- 20 Ausnutzung des Muffelraumes. Dies liegt daran, daB die 
den. Bei einer motorischen Betatigung ist der Strom- Vertikalschwingen im Vergleich zu der eingangs ge- 
kreis fOr den Motor fiber einen Tfirschalter verriegelbar, nannten bekannten Bauart nicht gebogen, sondem ge- 
so daB die Verstellmechanik nur bei gedffneter Tur be- rade ausgebildet sind Dadurch ist es moglich, den Raum 
tatigt werden kann, Bei der mechanischen Betatigting optimal zu nutzen, da bei der erfindungsgemaBen Bau- 
wird ein an der Stirnseite oberhalb der Tfir um eine 25 art nur ein kleiner Hub erforderlich ist und somit eine 
Achse schwenkbarer Hebel betatigt, der mit den Kur- grdBere Anzahl von Garguttragern untergebracht wer- 
beln verbunden ist Durch das Herausschwenken des denkann. 

Hebels in einer Horizontalebene werden die Kurbeln Die Halter werden vorzugsweise durch mindestens 
verschwenkt. Sowohl das motorische als auch das manu- eine Querstange starr miteinander verbunden. 
ellc Getriebe sind selbsthemmend ausgebildet, d. h. das 30 Eine einfache und zuverlassige Bauweise mit wenig 
eine Parallelkurbel bildende Gelenkgestange wird in je- Bauteilen ergibt sich in einer Ausgestaltung der Erfin- 
der eingeschwenkten Lage von selbst gehalten. Bei der dung dadurch, daB die beiden geraden Vertikalschwin- 
bekannten Bauart kann die TQr geoffnet werden, ohne gen eines jeden Halters im oberen Bereich durch einen 
daB die Garguttrager aus der Muffel heraustreten. Erst ^ in einer Fuhrungsschiene gelagerten Laufwagen und im 
bei Betatigung der Parallelkurbel wird das Gargut bzw. 35 unteren Bereich durch eine in jeder Schwenklage waa- 
werden die Garguttrager ausgefahren,wobeisie der vor gerecht gehaltene Koppel gelenkig miteinander ver- 
der TQr stehenden Bedienungsperson entgegengehoben bunden sind. 

werden. Dies beruht darauf, daB_die hmteren JK.urbeln Dabei bilden in einer weiteren Ausgestaltungjder-Er^:... 

des Gelerikgestariges gebogeh ausgebildet sind Infolgie finduhg bei waagerecht angeordneten Fiihningsschie- 
der Konstruktion des Gelenkgestanges sind die Gargut- 40 nen die beiden Vertikalschwingen eines jeden Halters 
trSger zwar herausgeschwenkt, liegen jedoch alle in zusammen mit seinem Laufwagen und seiner Koppel 
gl^cher Ausnchtung tibereinander. Die konstniktive ein Gelenkparallelogramm. Diese Bauart bewirkt, dafi 
Gestaltung der bekannten Bauart, bei der die huiteren die in die Halter eingesetzten Garguttrager in jeder 
Kurbeln gebogen sind, bei der ein gemeinsamer Trager Schwenkstellung paraUel zu den Fuhrungsschienen und 
zur Aufnahme der Garguttrager vorgesehen ist und wo- 45 damit parallel zu der durch die Achsen der Laufwagen 
bei die Kurbeln ortsfest im oberen Teil gelagert sind, gelegten Ebene verlaufen. Die Achsen der Laufwagen 
bewirkt ferner, daB der Raum der Backmuffel nicht voU und die oberen Gelenkstellen der beiden Halter liegen 
ausgenutzt werden kann. damit in ein und derselben waagerechten Ebene. Diese 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den ein- Bauart ist vorteilhaft fur die weiter unten behandelte 
gangs genannten Herd zu verbessem, und zwar insbe- 50 elektrische Betatigung des Gelenkgestanges, bei der das 
sondere im Hinblick auf die Bedienfreundlichkeit und Gestange mit den eingesetzten Garguttragern elek- 
auf die Ausnutzung des Muffelraumes. trisch ein- und ausgefahren wird. 

Diese Aufgabe wird gemaB def Erfindung dadurclT^ In weiterer Ausgestaltung der Erf indung^ist vorgese^ 
geldst, daB das Gelenkgestange zwei jeweUs in Form hen, daB bei in Richtung der Muffeltiefe nach -binten 
eines Gelenkviereckes mit jeweils zwei gei^en Verti- 55 geneigten Fuhrungsschienen die Laufwagen der"5eiden 
kalschwingen ausgebildete Halter aufweist, die in Rich- Halter jeweils mit senkrecht nach unten weisenden Ar- 
tung der Muffeltiefe verschiebbar gelagert angeordnet men versehen sind, deren Enden mit den Vertikal- 
und miteinander verbunden sind. Bei einer derartigen schwingen in einer waagerechten Ebene gelenkig mit- 
Bauweise ist das Gelenkgestange nunmehr nicht mehr einander verbunden sind. Diese Bauart ist vorteilhaft bei 
Starr gelagert, sondern in die Backmuffel zusammen mit eo der weiter unten beschriebenen mechanischen Betati- 
den Garguttragern einschiebbar bzw. aus der Muffel gung des Gelenkgestanges, das durch einen Drehhebel 
herausziehbar angeordnet Eine derartige Bauweise aus der Muffel herausgefahren bzw. geschwenkt wird 
verbessert die Zuganglichkeit zu dem Backgiit und er- und das dann beim Zuriickschwenken des Hebels durch 
h6ht die Bedienungsfreundlichkeit Dabei werden die Schwerkraft auf den Schienen in die Muff el zurQckiauft. 
Garguttrager lediglich mit ihren hinteren Enden von es Durch die beiden am Laufwagen vorgesehenen, senk- 
den beiderseits angeordneten Haltern aufgenommen recht nach unten weisenden verschieden langen Arme 
und gehaltert. Nachdem die Garguttrager von den bei- wird gewahrleistet, daB die oberen Gelenkstellen beider 
den Haltern aufgenommen sind, wird das Gelenkgestan- Halter in einer waagerechten Ebene liegen. Je nach 
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GroBe der Neigung wird dabei die Lange der nach un- 
ten weisenden Arme entsprechend abgestimmt. Da- 
durch wird erreicht, daB auch bei dieser Bauart mit ge- 
neigten Fuhrungsschienen die Gelenkstellen eines jeden 
HaJters jeweilsjn den Eckpunkteh eines gedachten Par- 
allelogranfimes llegen. . ; * . ; 

Eine inri wesehUichen spielfreie FOhning der.Latifwa- 
gen in den vorzugsweise an den Seitehwanden der Muf- 
fel.angebrachten FOhrungsschierieh ergibt sich dadurch, 
daO die Laufwagen in den Fuhrungsschienen dreipunkt 
geffihrt sind miit zwei auBen liegenden, auf einer unteren 
Bahn gleitenden Fuhrungsrolleii und mit einer mittig 
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Garguttrager und mit bogenformijgen Halte- und Ein- 
fuhrelementen im Einfuhrbereich versehen sind und daB 
die vorderen Vertikalschwingen nach innen weisende 
Abwinklungen aufweisen und zur formschlussigen Auf- 
nahme und Halterung der G£urguttr§ger ausgebildet 
sind. 

Der Anschlag an den hinteren Vertikalschwingen 
wird vorzugsweise dadurch gebildet, daB diese Schwin- 
gen im wesentlichen Ober ihre gesamte Lange nach in- 
nen hin abgewinkeit sind. Dadurch wird ein fQr aUe ein- 
gesetzten Garguttrager gemeiiisanier Anschlag gebil- 



aj^eordneteiua^ Die bogenf6rmigen.?infQlurelemente si^^^ 



Eine besonders yorteiJhafte Ausfgcstaltung der Erfin- 
dung besteht darin, daB die Tur bis zu einem bestimmten 
Winkel d< 90^ geaffnet w:erden fcanri. ohne dafl das 
Geiehkgestange mit deii Garguttrigerh herausge- 
schwenkt wird, und dafl das Gestingc bei Oberschreiten 
dieses Wirikels elektrisch oder mechailisch zunSchst bis 
zu einem Anschlag ira Turoffnungsbereich gefQhrt und 
danach soweit ausgeschwenkt wird, daB die Garguttra- 
ger nach unten hin mit gleichiiiaBig wachsendem Ab- 
stand aus der Muffel herausragen. Diese Bauweise er- 
moglicht bei Erreichen einer ersten Arretierungsstufe 
mit einem Winkel <a eine Kontrolle des Back- bzw. 
Gargutes bei teilweise geoffneter Tur, ohne daB ein ent- 
scheidender Warmeverlust entsteht Erst bei vollstandig 
gedffneter TQr in einer zweiten Arretierungsstufe ist das 
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und angeordnct, daB ein Garguttrfiger beim Einsetzen 
kurz vor Erreichen der Eridposition durch diese Elemen- 
te zwangsgefOhrt und gehalten wird. Dazu sind diese 
Elemente ' vorzugsweise halbkreisfdrmig ausgebildet 
und jeweils an der Innenseite der hinteren Vertikal- 
schwingen befestigt 

Eine formschlussige Halterung der Garguttrager er- 
gibt sich dadurch, daB diese im Bereich der vorderen 
abgewinkelten Vertikalschwingen mit Ausnehmungen 
Oder Ausklinkungen versehen sind 

In der Zeichnung sind in den Fig, 1 bis 9 Ausfuhrungs- 
beispiele des Gegenstandes gemaB der Erfindung sche- 
matisch dargestellt 

Fig. 1 und 2 zeigen in einer zum Teil geschnittenen 
Seitenansicht eine Backmuffel eines Herxies mit einge- 
fahrenen und ausgefahrenen Gargutu-Sgern bei einer 
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Gelenkgestdnge aus der Muffel herausgescbwenkt, so 30 elektrischen BetMtiEune 

daO die Garguttrager schrag nach vorne unten gestaf- Fig. 3. 4, 5 zeigen die gleiche Backmuffel in drei ver 

luL^nfr r''?^V'"'^P^''.?' J''^*''.^" schi^eneA Betn>bssteU?ngenrwoS^ Ga^ 

nung der Gelenke in den Ecken ernes Parallelogramms mechanisch betatigt werde^ ooei aie «^arguttrager 

die G^guttrager immer m einer waagerechten Position. , Fig. 6 zeigt schematisch eine clektrische Verstellein 

Beim SclilieBen der TQr warden die Garguttrager auto- 35 richiung for die GarguttrSer Verstellem- 



matisch wieder eingefahren. 

Das Betatigen bzw. Ausschwenken des Gelenkge- 
stanges kann in Ausgestaltung der Erfindung dadurch 
erfolgen, daB-ein ortsfest-und 4rehbaF-gelagerter, elek- 
trisch Oder mechanisch betatigbarer Drehhebel vorge- 
sehen ist, der mit seinem freien Ende so mit dem Ge- 
lenkgestange verbuhden ist, daB bei Drehung des He- 
beis das Gelenkgestange zunachst bis zu einem An- 
schlag nahe der TurSffnung mitgenommen und sodann 
bei weiter^r Drehung um den Anschlag aus der Muffel 
herausgescbwenkt wird, Dieser. in Aufbau und Wir- 
kungsweise einiPache Drehhebel ist vorzugsweise als 
einarmiger Drehhebel im unteren Bereich der Muffel 
gelagert Dabei ist in Ausgestaltung der Erfindung bei 
emer elektrischen Betatigung des Drehhebels durch ei- 
nen Motor ein Turkontaktschalter vorgesehen, der an- 
spricht, sobald der Offnungswinkel der Tur erne be- 

. stimmte GrMe uberschreitet 

In weiter Ausgestaltung der Erfindung ist bei einer 
mechanischen Betatigung des Drehhebels eine Zugstan- 
ge rait Anschlag vorgesehen, die gelenkig mit der Tur 
und uber ein Gleidager so mit dem Drehhebel verbun- 
den ist, daB das Gelenkgestange erst bei Oberschreiten 
eines bestimmten Tiiroffnungswinkels herausge- 
scbwenkt wird. Diese Bauweise ermoglicht eine einfa- 
che und zuverlassige Betatigung des Gelenkgestanges 
durch die Tur selbst. 

Die Garguttrager jpverden ohne weitere Hilfsmittel 
direkt in das Gielenkgestahge eingesetzt lihd dort so* 
gehaltert, daB sie zuveriassig gelagert sind und einfach 
em- und ausgebaut werden k5nnen. Dazu ist in weiterer 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daB die hinte- 
ren Vertikalschwingen einen Anschlag bilden fur die 
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Fig. 7a und b zeigen Einzelheiten eines Turkontakt- 
schalters und 

Fig. 8 u. 9 zeigen in einer Vorder- und Seitenansicht 
den rechten Teil -eines-erfindungsgemaBes -Gelenkge- 
stanges. 

Die Fig. 1 bis 5 zeigen einen Herd 10 mit einer Back- 
muffel 11, die durch eine TOr 12 verschlossen werden 
kann. Innerhalb der Backinuff el 1 1 ist ein Gelenkgestan- 
ge 13 zur losbaren Aufnahme und Halterung von Gar- 
guttragem 14 angeordnet Das Gestarige 13 ist inner- 
halb der Backmuffel 11 in Richtung 15 dber Schienen 16 
verschiebbar, die im oberen Bereich an Seitenwandun- 
gen 11 a der Muffel I f befestii^ sind Da^s Gestange 13 
besteht aus zwei nahe den Seitenwandungen 11a ange- 
ordneten Haltern 17, die durch eine Querstange 18 mit- 
einander gekoppelt sind. Jeder Halter 17 enthait eine 
vordere Vertikalschwinge 17a und eine hintere Vertiical- 
schwinge 17b, die im oberen Bereich; unter-Bildung-von 
zwei Gelenken 19, durch einen Laufwagen 20 und im 
unteren Bereich, unter Bildung von zwei Gelenken 21, 
durch eine Koppel 22 miteinander verbunden sind. Die 
Gelenke 19 und 21 liegen in den Eckpunkten eines ge- 
dachten Parallelogramms, Der Laufwagen 20 ist aber 
zwei Rollen 23 auf dem unteren Teil der Schiene 16 und 
uber eine am oberen Teil der Schiene angreifende Rolle 
24 dreipunktgefuhrt und besitzt somit ein geringes Spiel. 

Die Betatigung des Gelenkgestanges 13 erfolgt ge- 
ma3 Fig. 1 und 2 elektrisch,-und zwar Qber einen durch 
emen Motor 25 angetriebenen Drehhebel 26, der im 
unteren Teil der Muffel 11 drehbar gelagert ist. Das 
freie Ende des Drehhebels 26 gleitet dabei innerhalb 
ernes an emer hinteren Vertikalschwinge 17b befestie- 
tenKafigs27. ^ 
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Beim Offnen der Tur 12 bis zu einer durch einen 
Winke! 28 definierten ersten Arretierungsstufe wird der 
Elektroantrieb 25 nicht ausgelost Der Drehhebel 26 
verbleibt in der in Fig. 1 gezeichneten Position. E)as 
Backgut innerhalb der Muff el 11 kann bei dieser Stei- 5 
lung der Tiir 12 kontrolliert und beobachtet werden, 
ohne daB ein entscheidender Warmeverlust entsteht 

Erst be! volistandig gedffneter TOr 12 gemaB Fig. 2 
beschreibt der Drehhebel 26 durch den Elektroantrieb 
25 einen Teilkreisbogen entsprechend dem Winkel 29 in to 
Fig* 2. Dadurch werden zun^chst die Laufwagen 20 mit 
dem Gelenkgest^nge 13 innerhalb der Schienen 16 nach 
vorn bis zu-einem^vorderen Anschlag 16a gef ahren, da- 
nach werden die unteren Telle der Halter 17 mit den 
eingesetzten GarguttrSgern 14 nach vorn ausge- 15 
schwenkt, so daB die in Fig. 2 dargesteilte Position er- 
reicht wird. Dadurch. daB die Gelenke 19 und 21 der 
Halter 17 in den vier Ecken eines gedachten Parallelo- 
gramms Hegen, bleiben die GarguttrSger 14 iramer in 
einer waagerechten Position. Beim SchlieBen der Tur 12 20 
werden die Garguttr^ger 14 automatisch wieder einge- 
fahren. Die Fig. 2 zelgt die Tar 12 in einer zweiten Arre- 
tierungsstufe. 

Fig. 3 bis 5 zeigen den Herd gemaB Fig. 1 bis 2 bei 
einer mechanischen BetHtigting des Gestanges 13 fiber 25 
den Drehhebel 26, der ilber eine Zugstange 30 mit der 
TQr 12 verbunden ist Gleiche Teile sind mit gleichen 
Bezugszeichen versehen. Die Schienen 16 im oberen 
Bereich der beiden Seitenwande 1 la verlaufen hier nach 
hinten geneigt, so daB die Laufwagen 20 beim SchlieBen 30 
der TQr 12 automatisch in ihre Position gemaB Fig. 3 
zurQckfahren kdnnen. Sobald die Tur 12 aus der ge- 
schlossenen Position gemaB Fig. 3 bis zu einem Winkel 
31 gem^LB Fig. 4 gedffnet wird, gleitet die Zugstange 30 , 
durch ein drehbar auf dem Drehhebel 26 gelagertes 35 
Gleitlager 32, ohne einen Auszug der Garguttrager 14 
2U bewirken. Auch in dieser Position ist ein Liiften des 
Backraumes und eine bedingtei Einsicht auf das Back- 
bzw. Gai^ut ohne wesenflichen Warmeverlust mdglich. 
Erst bei Uberschreiten des Offnungswinkels 31 schlSgt 40 
ein Endanschlag 30a gegen das Gleitlager 32, so daB der 
Drehhebel 26 eine kreisbogenformige Bewegung urn 
seinen Drehpunkt 26a macht Dabei werden die beidsei- 
tigen Laufwagen 20 mit den Haltern 17 wiederum gegen 
den vorderen Anschlag 16a gefahren, so daB das Ge- 45 
stange 13 in die gemSB Fig. 5 dargesteilte schrage Posi- 
tion ausschwenkt Beim SchlieBen der Tur 12 gleiten die 
Laufwagen 20 mit den Halter 17 infolge der nach hinten 
schrSg abfallenden Laufschienen 16 in die Muffel zu- 
rQck. 50 

Die Laufwagen 20 besitzen hier nach unten weisende 
lange und kurze Arme 33a,b, an denen die Vertikal- 
"Sehwingen"17a,5^airgelenkt sind.~Dadurch wird erreicht, 
daB die oberen Gelenke 19 auch bei geneigten Lauf 
schienen in einer waagerechten Ebene 34 liegen. Fig. 7 55 
zeigt einen TUrkontaktschalter 35, der bei Oberschrei- 
ten des Winkels 28 anspricht. 

Aus Fig. 8 und 9 ist erkennbar, dafl die vorderen Ver- 
tikal-Schwingen 17a jeweils im Bereich eines einzu- 
schiebenden Garguttragers 14 mit rechtwinklig nach in- so 
nen angeordneten Ausklinkungen 17c versehen sind, die 
zur Auflage der GarguttrSger 14 dienen, die an dieser 
Stelle eritsprechende Ausbuchtungen 14a zam Einklin- 
ken aufweisen. Die hinteren Vertikalschwingen 17b sind 
im wescntlichcn flber die gesamte Hohe der Muffel 11 65 
nach innen ausgebogen und bitden somit einen Anschlag 
fflr die eingeschobenen Backbleche 14. Diese liegen im 
eingeschobenen Zustand mit ihren Enden auf Einfuhr- 
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hilfen 36 auf, die vorzugsweise halbkreisf6rmig ausge- 
bildet sind, so daB die Garguttrager 14 beim Einsetzen 
kurz vor Erreichen ihrer Endposition durch diese halb- 
kreisformigen Elemente zwangsgefQhrt werden. 

Im Vergleich zu bekannten Backwagenldsungen sind 
die Garguttrager 14 bei der Bauart gemSB der vorlie- 
genden Erfindung auch von vom frei ziigSUiglich. 

Patentansprfiche 

1. Herd mit einem im Bereich beider Seitenwan- 
dungen einer Muffel (11) angeordneten und im 
Deckenbereiofa gelagerten, auisschwenkbarm 
lenkgestange (13) zur losbaren Aufnahme minde- 
stens eines in jeder Schwenklage waagerecht ge- 
haltenen Garguttragers (14), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gelenkgestange (13) zwei jeweils 
in Form eines Gelenkviereckes mit jeweils zwei 
geraden Vertikalschwingen (17a, b) ausgebildete 
Halter (17) aufweist, die in Richtung der Muffeltiefe 
(15) verschiebbar gelagert angeordnet und mitein- 
ander (18) verbunden sind. 

2. Herd nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die beiden geraden Vertikalschwingen (17a,b) 
eines jeden Halters (17) im oberen Bereich durch 
einen in einer FQhrungsschiene (16) gelagerten 
Laufwagen (20) und im unteren Bereich durch eine 
in jeder Schwenklage waagerecht gehaltene Kop- 
pel (22) gelenkig miteinander verbunden sind. 

3. Herd nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei waagerecht angeordneten Fuh- 
rungsschienen (16) die beiden Vertikalschwingen 
(17a, b) eines jeden Halters {17) mit seinem Laufwa- 
gen (20) und seiner Koppel (22) ein Gelenkparalle- 
logramm bildea 

4. Herd nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei in Richtung der Muffeltiefe (15) 
nacji hinteiLgeneigneten FOhnmgsschienen (16) die 
Laufwagen (20) der beiden Halter (17) jeweils mit 
senkrecht nach unten weisenden Armen (33a, b) 
versehen sind, deren Enden mit den Vertikal- 
schwingen (17a, b) in einer waagerechten Ebene 
(34) gelenkig miteinander verbunden sind. 

5. Herd nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Laufwagen (20) dreipunkt- 
gefiihrt sind mit zwei auBen liegenden, auf einer 
imteren Bahn gleitenden Filhrungsrollen (23) und 
mit einer mittig angeordneten, an einer oberen 
Bahn anliegenden Stiitzrolle (24). 

6. Herd nach einem der Anspruche I bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tiir (12) bis zu einem be- 
stimmtenJTurof f mm^s^^ „-^_90° geof f-_ 
iiet werden kann, ohne daB das Gelenkgestange 
(13) mit den Garguttragem (14) herausgeschwenkt 
wird, undiaiB das GestSnge (13) bei Oberschreiten 
dieses TQrdffhungswinkels (28^1) elektrisch oder 
mechanisch zuntchst bis zu einem Anschlag (16a) 
im Ttiroffnungsbereich gefUhrt und danach soweit 
ausgeschwenkt wird, daB die Garguttrager (14) 
nach unten hin mit gleichmaBig wachsendem Ab- 
stand aus der Muffel (11) herausragen. 

7. Herd nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein ortsfest und drehbaf gela- 
gerter, elektrisch oder mechanisch betatigbarer 
Drehhebel (26) vorgesehen ist, der mit seinem frei- 
en Ende so mit dem Gelenkgestange (13) verbun- 
den ist, daB bei Drehung des Hebels (26) das Ge- 
stange (13) ^unachst bis zu einem Anschlag (16a) 




^ DE 42 36 740 Al 

nahe der Turdffnung mitgenominen und sodann bei 
weiterer Drehung um den Anschlag (16a) aus der 
Muff el (11) herausgeschwenkt wird. 

8. Herd nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei elektrischer Betatigung des Drehhebels 5 
(26) durch einen Motor (25) ein Turkontaktechalter 
(35) vorgesehen ist, der bei Oberschreiten eines 
vorgegebenen Taroffniingswinkels (2iB) anspricht 

9. Herd hach einem der Ahspriiche 1 bis 7. dadurch 
gekennzeichnet, daB bei mechanischer Betitigurig 10 
des Drehhebels (26) eine Zugstange (30) mit An- 
schlag (30a) vorgesehen ist, die gelenkig mit der Tur 

X12)jlM fiber ein Gleitlager_(32) s^^ 

hebel (26) verbunden ist. daB das Gelenkgestange 

(13) erst bei Oberschreiten eines bestimmten TOr- 15 
offnungswinkels (31) herausgeschwenkt wird 

10. Herd nach einem der Ansprfiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Halter (17) durch minde- 
stens eine Querstange (18) starr miteinander ver- 
bunden sind 20 

1 1. Herd nach einem der AnsprtJche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet. daB die hinteren Vertikalschwin- 
gen (17b) einen Anschlag bilden fur die Garguttra- 
ger (14) und mit bogenformigen Einfuhr- und Hal- 
terungselementen (36) versehen sind und daB die 25 
vorderen Vertikalschwingen (17a) nach innen wei- 
sende Abwinklungen (17c) aufweisen und zur form- 
schiussigen Aufnahme und Halterung der Gargut- 
trSger (14) ausgebildet sind 

12. Herd nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeich- 30 
net, daB zur Bildung des Anschlages die hinteren 
Schwingen (17b) uber fast ihre ganze L§nge nach 
innen hin abgewinkelt sind. 

13. Herd nach Anspruch 12, diadurch gekennzeich- 
net. daB die bogenfdrmigen Einfuhr- und Halte- 35 
rungselemente (36) halbkreisformig ausgebildet 
und an der Innenseite der hinteren Schwingen (17b) 
befestigtsuid. 
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